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Abstract of DE1 990741 2 

The invention relates to a hose coupling 
comprising a clip consisting of at least two semi- 
cylindrical cups (1a, 1b) enclosing the hose and a 
clamping lever (3) which via a bolt (4) is 
articulated on the free peripheral end of one of 
the semi-cylindrical cups (1a, 1b). To create a 
force-fit connection between the hose and a 
sleeve (8) inserted into same, the clamping lever 
can be connected to the other free peripheral end 
of the corresponding semi-cylindrical cup (1a or 
1b) via a closing spring (6). The clamping jaw (1) 
can be fixed on the sleeve (8) in an axial direction 
by means of a flange which is mounted on said 
sleeve (8) in such a way that it cannot be axially 
displaced. The aim of the invention is to provide 
such a hose coupling which has a simple 
structure, is economical to produce and can be 
used as quick-release coupling for corrugated 
flexible hose. To this end, the clip comprises 
several semi-cylindrical cups (1a, 1b) and is 
configured as a single-piece clamping jaw (1) 
made of a plastic material. The connection(s) 
between the semi-cylindrical cups (1a, 1b) are 
configured as integral hinge(s), the hose is a 
corrugated flexible hose (9) and the semi- 
cylindrical cups (1a, 1b) on the inside of the 
clamping jaw (1) present a helical groove (10) 
which receives the corrugations of the corrugated 
flexible hose (9) and in this way hold said hose 
(9) in a form-fit connection. 
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@ Kupplungfur Stahiwendelschlauche 

(S) Kupplung fu r Stahiwendelschlauche, mit einer aus we- 
nigstens zwei Teilschalen gebildeten, den Schlauch um- 
fassenden Schelle und einem uber einen Bolzen am f reien 
Umfangsende eines der Teilschalen angelenkten Spann- 
hebel, der zur kraftschlussigen Verbindung zwischen dem 
Schlauch und einer darin eingeschobenen Tulle uber eine 
Schlieftfeder mit dem anderen freien Umfangsende der 
korrespondierenden Teilschale verbindbar ist, dadurch 
gekennzeichnet, daB die mehrere Teilschalen (la, 1b) auf- 
weisende Schelle als Klemmbacke (1) einstuckig aus 
Kunststoff hergestellt ist und die Verbindung/en zwischen 
den Teilschalen (1a, lb) als Filmscharnier/e ausgebildet 
ist/sind, daS die Klemmbacke (1) mittels einem auf der 
Tulle (8) axial unverschiebbar angeordrteten Flansch in 
axialer Richtung auf der Tulle (8) fixierbar ist und daft die 
Teilschalen (1a, 1b) im Inneren der Klemmbacke (1) so 
ausgebildet sind, daB sie den Stahlwendelschlauch (9) 
formschlussig umgreifen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Kupplung fiir Stahlwendel- 
schlauche, mit einer aus wenigstens zwei Teilschalen gebil- 
deten, den Schlauch umfassenden Schelle und einem iiber 5 
einen Bolzen am freien Umfangsende eines der Teilschalen 
angelenkten Spannhebel, der zur kraftschlussigen Verbin- 
dung zwischen dem Schlauch und einer darin eingeschobe- 
nen Tulle iiber eine SchlieBfeder mit dem anderen freien 
Umfangsende der korrespondierenden Teilschale verbind- 10 
bar ist. 

Kuppiungen fur Schlauche sind in vielerlei Ausfiihrungen 
bekannt. So beschreibt die. DE 36 01 093 C2 eine solche 
Schlauchkupplung, bei der zwei Teilschalen gelenkig mit- 
einander verbunden sind. Diese bekannte Kupplung laBt 15 
sich nur fur herkommliche Schlauche, nicht aber fur Stahl- 
wendelschlauche einsetzen. 

Aus der US-PS 44 70 622 ist ein System von Leitungs- 
verbindern bekannt, welches als Schelle ausgebildet ist und 
wobei die Schelle in Form einer Klemmbacke einstiickig 20 
aus Kunststoff gebildet und die Verbindung zwischen den 
Teilschalen als Filmscharnier ausgestaltet ist. Diese be- 
kannte Kupplung ist fur die Verbindung von gerillten Isolie- 
rungen oder -schlauchen vorgesehen und zu diesem Zweck 
derart ausgebildet, daB die Rohr- bzw. Schlauchenden form- 25 
schliissig umgreift. Jedoch ist auch diese bekannte Schnell- 
kupplung nicht in der Lage, zur Verbindung von Stahlwen- 
delschlauchen zu dienen. 

Stahlwendelschlauche sind diinnwandige Kunststoff- 
Schlauche mit einer einvulkanisierten Stahlspirale. Fiir 30 
diese Stahlwendelschlauche, die in der Industrie eine immer 
groBere Anwendung finden, gibt es keine Schnellkupplun- 
gen auf dem Markt. Daher mussen die Schlauche stets mit 
verhaltnismaBig aufwendigen Verschraubungen eingebun- 
den werden. 35 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Ar- 
matur zu schaffen, die geeignet ist, als Schnellkupplung fur 
Stahlwendelschlauche zu dienen. Weiterhin ist erwiinscht, 
daB die Kupplung konstruktiv einfach aufgebaut und ko- 
stengiinstig herstellbar ist. 40 

Gelost wird diese Aufgabe durch eine Kupplung fiir 
Stahlwendelschlauche gemaB dem Oberbegriff von An- 
spruch 1, die dadurch gekennzeichnet ist, daB die mehrere 
Teilschalen aufweisende Schelle als Klemmbacke einstiik- 
kig aus Kunststoff hergestellt ist und die Verbindung/en zwi- 45 
schen den Teilschalen als Filmscharnier/e ausgebildet ist/ 
sind, daB die Klemmbacke mittels einem auf der Tulle axial 
unverschiebbar angeordneten Hansen in axialer Richtung 
auf der Tulle fixierbar ist und daB die Teilschalen im Inneren 
der Klemmbacke so ausgebildet sind, daB sie den Stahlwen- 50 
delschlauch formschliissig umgreifen. ErfindungsgemaB 
wird nun eine Armatur bereitgestellt, die als Kupplung zur 
Verlangerung und/oder zum AnschluB von Stahlwendel- 
schlauchen verwendet werden kann, wodurch die Attraktivi- 
tat der Verwendung von Stahlwendelschlauchen weiter er- 55 
hoht wird. Die erfindungsgemaBe Kupplung zeichnet sich 
durch einen konstruktiv einfachen Aufbau und ihre kosten- 
giinstige Herstellung aus. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung weisen die Teil- 
schalen im Inneren der Klemmbacke eine spiralformig ver- 60 
laufende Rille zur Aufhahme der Stahlwendel des Schlau- 
ches auf. Auf diese Weise wird zuverlassig eine formschlus- 
sige Verbindung zwischen Klemmbacke und Schlauch er- 
reicht. Zur Erhohung des Kraftschlusses zwischen Schlauch 
und Tulle sieht eine weitere Lehre der Erfindung vor, daB 65 
die Teilschalen im Inneren der Klemmbacke wenigstens 
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sig gewahrleistet, daB sich das auf der Tulle befindliche 
Schiauchende nicht aus der Klemmbacke "herausschrau- 
ben" laBt. 

GemaB einer alternativen Ausbildung der Erfindung wei- 
sen die Teilschalen im Inneren der Klemmbacke eine zylin- 
derformige Ausnehmung auf, die mit einem inkompressi- 
blen Gel gefiiUt ist. Auf diese Weise ist es moglich, Stahl- 
wendelschlauche mit hinsichtlich ihrem Durchmesser und 
ihrer Steigung unterschiedlichen Stahlwendel formschliissig 
in der Klemmbacke zu halten. Bei dieser Ausgestaltung muB 
die zylinderformige Ausnehmung seitlich so abgeschlossen 
sein, daB ein Austreten des Gels zuverlassig ausgeschlossen 
ist. 

Eine weitere Lehre der Erfindung sieht vor, daB der auf 
der Tulle zur Aufhahme des Axialzuges befindliche Hansen 
als Ringbund ausgebildet ist und daB die Teilschalen im In- 
neren der Klemmbacke eine zur Aufnahme des Ringbundes 
vorgesehene Ringnut aufweisen. 

Bei einer alternativen Ausgestaltung der Erfindung weist 
die Tulle an ihrem dem Schlauch abgewandten freien Ende 
einen Flansch auf, der mit der Klemmbacke beweglich ver- 
bunden ist. Bevorzugt weist bei dieser Ausfuhrungsform der 
Flansch einen Steg auf, der mit einem Langloch versehen 
ist, daB von einem den Spannhebel mit der Klemmbacke 
verbindenden Bolzen durchquert wird. Diese Ausfuhrungs- 
form stellt damit durch die Verbindung von Klemmbacke 
und Tulle eine "unverlierbare" Kupplung dar. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung sieht die Kupp- 
lung gemaB der vorbeschriebenen Ausfuhrungsform einen 
Flansch vor, der axial unverschiebbar, jedoch drehbar auf 
der Tulle angeordnet ist. Diese Drehbarkeit hat den Vorteil, 
daB sich die Tulle in der Klemmbacke drehen laBt, so daB 
vor dem Verse hlieBen der Kupplung die Stahlwendel des 
Schlauches auf die Formgebung der Klemmbacke auf einfa- 
che Weise ausgerichtet werden kann, ohne daB der Schlauch 
auf der Tulle passend gedreht werden miiBte. 

Zur weiteren Erhohung der Abdichtung zwischen 
Schlauch und Tiille ist vorgesehen, daB die Tulle in ihrem 
vom Schiauchende ubergrifTenen Bereich eine Ringnut auf- 
weist, in die eine Dichtung eingelegt ist, die bevorzugt als 
O-Ring/Ringschnurring ausgebildet ist. 

SchlieBlich ist zum Erreichen einer langen Standzeit der 
erfindungsgemaBen Kupplung vorgesehen, daB der Spann- 
hebel aus Edelstahl besteht. Wenn die SchlieBfeder an einem 
parallel zum Bolzen angeordneten Stift angelenkt ist, beste- 
hen bevorzugt der Bolzen, der Stift und/oder die SchlieBfe- 
der aus rostfreiem Stahl. So laBt sich die erfindungsgemaBe 
Kupplung auch in einer aggressiven Umgebung dauerhaft 
einsetzen. 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand einer lediglich 
bevorzugte Ausfuhrungsbeispiele darstellenden Zeichnung 
naher erlautert. In der Zeichnung zeigen 

Fig. 1A ein erstes Ausfuhrungsbeispiel der erfindungsge- 
maBen Kupplung, ohne Schlauch und Tiille in geschlossener 
Stellung in Drauf sieht, 

Fig. IB die Kupplung gemaB Fig. 1A in geoffheter Stel- 
lung, 

Fig. 2 die Kupplung aus Fig. 1A in Seitenansicht, jedoch 
mit daran enthaltener Tiille und in teil weise aufgebrochener 
Dar stellung, 

Fig. 3 A die Kupplung gemaB Fig. 1A, mit Tulle und (teil- 
weise aufgebrochenem) Schlauch im Langsschnitt, 

Fig. 3B eine vergroBerte Darstellung des Kreises "X M aus 
Fig. 3A, 

Fig. 4 die Kupplung gemaB Fig. 1 A im Querschnitt ent- 
lang der Linie I V-IV aus Fig. 3 A, 
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lung in Draufsicht, 

Fig. 5B die Kupplung gemaB Fig. 5 A in geoffneter Stel- 
lung, 

Fig. 6 die Kupplung aus Fig. 5 A in Seitenansicht, in teil- 
weise aufgebrochener Darstellung, 5 

Fig. 7 die Kupplung gemaB Fig. 5A, mit (teilweise aufge- 
brochenem) Schlauch im Langsschnitt, 

Fig. 8 die Kupplung gemaB Fig. 1A im Querschnitt ent- 
lang der Linie VHI-Vni aus Fig. 3A, 

Die Fig. 1 bis 4 zeigen ein erstes bevorzugtes Ausfuh- 10 
rungsbeispiel der erfindungsgemaBen Kupplung fiir Stahl- 
wendelschlauche. Im dargestellten und insoweit bevorzugte 
Ausfiihrungsbeispiel besteht eine Klemmbacke 1 aus zwei 
Teilschalen la und lb, welche einstiickig aus Kunststoff 
hergestellt sind und zum Ermoglichen des Aufklappens eine 15 
als Filmscharnier 2 ausgebildete Khickstelle aufweisen. Die 
Klemmbacke 1 weist am freien Umfangsende der Teilschale 
la einen Spannhebel 3 auf, der mittels eines Bolzen 4 
schwenkbar an der Teilschale la angelenkt ist, wie beson- 
ders deutlich in Fig. IB erkennbar ist. Der Spannhebel 3 20 
weist ferner einen Stift 5 auf, der zum Festlegen des Endes 
einer SchiieBfeder 6 dient. Das freie Ende der SchlieBfeder 6 
ist dabei so ausgebildet, daB es mit einer an der Teilschale lb 
angeordneten Nase 7 zusammenwirkt, um den notwendigen 
SchlieBdruck aufzubringen, wie besonders deutlich Fig. 4 25 
zu entnehmen ist. 

Zur sicheren Verbindung von Klemmbacke 1 mit einer 
Tulle 8, auf die das Ende eines Stahlwendelschlauches 9 
aufgeschoben ist, ist im dargestellten und insoweit bevor- 
zugten Ausfiihrungsbeispiel eine spiralformig verlaufende 30 
Rille 10 zur Aufnahme der Stahlwendel des Schlauches 9 im 
Inneren der Klemmbacke 1 vorgesehen, wie dies besonders 
deutlich den Fig. 3A und 3B zu entnehmen ist. Zur Erho- 
hung des Reibschlusses zwischen Tulle 8 und Schlauch 9 
dient eine parallel zur spiralformigen Rille 10 verlaufende 35 
stegartige Erhohung 11, wie sie in den Fig. 3 A und 3B dar- 
gestellt ist. Mit dieser Ausgestaltung wird zuverlassig aus- 
geschlossen, daB sich bei einer Torsion des Stahlwendel- 
schlauches 9 des sen Ende aus der Klemmbacke 1 "heraus- 
schraubt". 40 

Zur Aufnahme des notwendigen Axialzuges muB auch 
die Tulle 8 formschlussig mit der Klemmbacke 1 verbunden 
sein. Dazu weist die Tulle einen axial unverschiebbar ange- 
ordneten Hansen auf, der bevorzugt als Ringbund 12 ausge- 
bildet ist und von einer Ringnut 13 der Klemmbacke 1 auf- 45 
genommen wird. Auch dies geht besonders deutlich aus den 
Fig. 3A und 3B hervor. 

Zur zuverlassigen Abdichtung zwischen Tulle 8 und 
Schlauch 9 weist die Tulle 8 eine Ringnut 18 auf, in die eine 
Dichtung eingelegt ist, die im dargestellten Ausfuhrungsbei- 50 
spiel als Rundschnurring 19 ausgebildet ist.. Es ist klar, daB 
dabei der Durchmesser des Rundschnurrings 19 so auf die 
Ringnut 18 abgestinimt ist, daB der Rundschnurring 19 uber 
den AuBendurchmesser der Tulle 8 herausragt 

Die Fig. 5 bis 8 zeigen ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel 55 
der erfindungsgemaBen Kupplung, bei dem die Klemm- 
backe 1 und die Tulle 8 gelenkig miteinander verbunden 
sind, so daB diese weitere Ausfuhrungsform der erfindungs- 
gemaBen Kupplung als M unverlierbare M Kupplung verwen- 
det werden kann. Zur Vereinfachung sind die gleichen Teile 60 
mit gleichen Bezugszeichen versehen. 

Im Unterschied zur ersten Ausfuhrungsform weist die 
Tiilie 8 bier einen Hansen 14 auf, der nicht innerhalb der 
Klemmbacke 1, sondem am freien Ende der Tulle 8 ange- 
ordnet ist, wie besonders deutlich den Fig. 6 und 7 entnom- 65 
men werden kann. Dieser Hansen 14 stiitzt sich an einer am 
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daB der Hansen 14 axial unverschiebbar, jedoch frei drehbar 
auf der Tiilie 8 angeordnet ist. 

Bei dieser Ausfuhrungsform weist nun der Hansen 14 ei- 
nen Steg 16 auf, der mit einem Langlauf 17 versehen ist, daB 
von dem den Spannhebel 3 mit der Klemmbacke 1 verbin- 
denden Bolzen 4 durchquert wird. Wie aus Fig. 5B hervor- 
geht, dient dabei das Langloch dazu, die Tiilie 8 aus der Teil- 
schale la nach Aufklappen der Teilschale lb herauszu- 
schwenken. Je nach Anordnung von Klemmbacke 1 und 
Hansen 14 kann es notwendig sein, den Abstand beider 
Teile im Bereich des Bolzens 4 durch ein Distanzstiick 20 zu 
definieren, wie dies in Fig. 6 dargestellt ist. 

Bezugszeichenliste 

1 Klemmbacke 
la Teilschale 
lb Teilschale 

2 Knickstelle 

3 Spannhebel 

4 Bolzen 

5 Stift 

6 SchlieBfeder 

7 Nase . 

8 Tulle 

9 Stahlwendelschlauch 

10 Rille 

U Erhohung 

12 Ringbund 

13 Ringnut 

14 Hansen 

15 Sprengring 

16 Steg 

17 Langloch 

18 Ringnut 

19 0Ring 

20 Distanzstucke 

Patentanspriiche 

1. Kupplung fur Stahlwendelschlauche, mit einer aus 
wenigstens zwei Teilschalen gebildeten, den Schlauch 
umfassenden Schelle und einem iiber einen Bolzen am 
freien Umfangsende eines der Teilschalen angelenkten 
Spannhebel, der zur kraftschlussigen Verbindung zwi- 
schen dem Schlauch und einer darin eingeschobenen 
Tulle uber eine SchlieBfeder mit dem anderen freien 
Umfangsende der korrespondierenden Teilschale ver- 
bindbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB die mehrere 
Teilschalen (la, lb) aufweisende Schelle als Klemm- 
backe (1) einstiickig aus Kunststoff hergestellt ist und 
die Verbindung/en zwischen den Teilschalen (la, lb) 
als Filmscharnier/e ausgebildet ist/sind, daB die 
Klemmbacke (1) mittels einem auf der Tiilie (8) axial 
unverschiebbar angeordneten Hansen in axialer Rich- 
tun g auf der Tiilie (8) fixierbar ist und daB die Teilscha- 
len (la, lb) im Inneren der Klemmbacke (1) so ausge- 
bildet sind, daB sie den Stahlwendelschlauch (9) form- 
schlussig umgreifen. 

2. Kupplung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Teilschalen (la, lb) im Inneren der 
Klemmbacke (1) eine spiralformig verlaufende Rille 
(10) zur Aufnahme der Stahlwendel des Schlauches (9) 
aufweisen. 

3. Kupplung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Teilschalen (la, lb) im Inneren der 
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aufweisen. 

4. Kupplung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Teiischalen im Inneren der Klemmbacke 
eine zyiinderfbnnige Ausnehniung aufweisen, die mit 
einem inkompressiblen Gel gefiillt ist. 5 

5. Kupplung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB der auf der Tulle (8) befind- 
liche Hansen als Ringbund (12) ausgebildet ist und daB 
die Teiischalen (la, lb) im Inneren der Klemmbacke 
(1) eine zur Aufhahme des Ringbundes (12) vorgese- 10 
hene Ringnut (13) aufweisen. 

6. Kupplung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Tulle (8) an ihrem dem 
Schlauch (9) abgewandten freien Ende einen Hansen 
(14) aufweist, der mit der Klemmbacke (1) beweglich 15 
verbunden ist. 

7. Kupplung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Ransch (14) einen Steg (16) aufweist, der 
mit einem Langloch (17) versehen ist, das von dem den 
Spannhebel (3) mit der Klemmbacke (1) verbindenden 20 
Bolzen (4) durchquert wird. 

8. Kupplung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Ransch (14) axial unverschiebbar, je- 
doch drehbar auf der Tulle (8) angeordnet ist. 

9. Kupplung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 25 
durch gekennzeichnet, daB die Tulle (8) in ihrem vom 
Schlauchende iibergriffenen Bereich eine Ringnut (18) 
aufweist, in die eine Dichtung eingelegt ist. 

10. Kupplung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeich- 
net, daB als Dichtung ein Rundschnurring (19) verwen- 30 
det wird. 

11. Kupplung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Spannhebel (3) aus 
Edelstahl besteht. 

12. Kupplung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, da- 35 
durch gekennzeichnet, daB die SchlieBfeder (6) an ei- 
nem parallel zurn Bolzen (4) angeordneten Stift (5) an- 
gelenkt ist und daB der Bolzen (4), der Stift (5) und/ 
oder die SchlieBfeder (6) aus rostfreiem Stahl bestehen. 
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